| LURANYL® (ppe.+pa)

Standard, unverstarkt Standard, verstarkt
Eigenschaften fiir ungefarbte Produkte MaBeinheit Priifmethode Priifbedingungen HT 190 HT 200 HT 220 E HT 220 G2 HT 240 G4 HT 220 G6
Kurzzeichen - ISO 1043 - PPE+PAGG-I PPE+PAGG-I PPE-+PAGG-I PPE+PA66-I-GF10 PPE+PA66-1-GF20 PPE+PA66-I-GF30
Verarbeitungsverfahren: SpritzgieBen (M), Extrusion (E), Blasformen (B) - - - M M E M M M
MECHANISCHE.....
Zug-E-Modul MPa IS0 527-2 23°C, Tmm/min 2050 2300 2600 4050 6300 8400
Zugfestigkeit MPa IS0 527-2 23°C, 50mm/min 50 60 64 *96 *120 *140
Nominelle ReiBdehnung % ISO 527-2 23°C, 50mm/min 90 25 30 *11 *7 *8
Biegefestigkeit MPa IS0 178 23°C, 2 mm/min, 80 x 10 x 4 mm 81 85 92 - - -
Charpy-Kerbschlagzéhigkeit kd/m?2 ISO 179/1eA 23°C/-30°C,80x 10 x 4 mm 45/12 8/5 15/8 9/4 7/6 10/7
Charpy-Schlagzéhigkeit kd/m?2 ISO 179/1eU 23°C/-30°C,80x 10 x 4 mm 0.B./0.B. 0.B./0.B. 0.B./0.B. 65/50 65 /50 70/60
PHYSIKALISCHE.....
Dichte g/cm?3 ISO 1183-1 23°C, 50% R.H. 1,05 1,06 1,10 1,17 1,23 1,32
Feuchtigkeitsaufnahme % ISO 62 23°C, 50% R.H. 24h 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5
THERMISCHE.....
Warmeformbestéandigkeit (HDT A) °C ISO 75-2 1,8 MPa, 110 x 10 x 4 mm 120 130 140 180 210 210
Vicat-Erweichungstemperatur (Verfahren B 50) °C ISO 306 50°C/h, 50N, 80 x 10 x 4 mm 180 200 220 220 240 220
Schmelze-Volumenrate (MVR) cm®10 min ISO 1133 250°C, 5kg 20 45 3 45 33 35
Therm. Langenausdehnungskoeffizient 104K ISO 11359-2 23-80°C, =210 x =10 x 4 mm 0,95 0,95 0,9 0,45 0,35 0,25
Verarbeitungsschwindung, frei ? % ISO 294-4 23°C, 3 mm 0,9-1,1 1,5-17 1,5-1,7 0,4-0,7 0,3-0,6 0,2-0,5
BRENNVERHALTEN.....
UL 94 (eigener Test) Klasse uL94 1,5 mm HB HB HB HB HB HB
UL 94 (eigener Test) Klasse UL94 3,0 mm HB HB HB HB HB HB
Priifung von Werkstoffen der Kfz-Innenausstattung, bestanden (+) - FMVSS 302 355x100 x 1 mm + + + + + +
2) Die Schwindung ist sowohl von der Wanddicke und Gestalt des Standardprodukt mit Standardprodukt mit Extrusionsprodukt fiir die Standardprodukt mit Standardprodukt mit Standardprodukt mit 30%

Formteils wie auch von der AnguBart und den Verarbeitungsbedingungen abhéngig.
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ausgewogener Kombination
von Schlagzahigkeit und
Steifigkeit fiir Teile mit
besonderen Anforderungen
an die Chemikalien- und
Warmeformbestandigkeit
wie bei Heiz- und Kiihl-
anlagen, Kfz-Radkappen,
Kfz-Innen- und pulverla-
ckierte AuBenteile.

ausgezeichneter Chemi-
kalienbesténdigkeit, gute
Verarbeitbarkeit und gute
FlieBeingenschaften,
entwickelt fiir groBe und
diinnwandige Teile.

online lackierten Kompo-
nenten, z.B. Fensterstege.
Ausgezeichnete chemi-
sche Besténdigkeit und
Lackierbarkeit.

10% Glasfasern, erhohte
Steifigkeit, ausgezeichnete
Chemikalienbestandigkeit
und hohe Hitzebestén-
digkeit.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

20% Glasfasern, gute

Chemikalienbesténdigkeit,

hohe Steifigkeit und hohe
Warmeformbesténdigkeit,
geeignet fiir Pulverlackie-
rung bei 200°C.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

Glasfasern, gute Chemi-
kalienbestandigkeit, sehr
hohe Steifigkeit und hohe
Wéarmeformbestandigkeit,
Anwendung: Motorabde-
ckung.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

ROMIRA
Precolored Resins &
Technical Compounds




| LURANYL® @re+ps-

Standard, unverstarkt Mit Brandschutzausriistung Standard, verstarkt Mit Brandschutzausriistung
Eigenschaften fiir ungefarbte Produkte MaBeinheit Priifmethode Priifbedingungen KR 2401 KR 2402 KR 2404 KR 2450/3 KR 2451/3 KR 2452/3 KR 2456/3 KR 2460/3 KR 2403 G2 KR 2403 G4 KR 2403 G6 KR 2454/3 G2 KR 2454/3 G4
Kurzzeichen - IS0 1043 - PPE+PS-I PPE+PS-I PPE+PS-I PPE+PS-I FR PPE+PS-I FR PPE+PS-I FR PPE+PS-I FR PPE+PS-1 FR PPE+PS-1-GF10 PPE+PS-1-GF20 PPE+PS-1-GF30 PPE+PS-I-GF10 FR | PPE+PS-I-GF20 FR
Verarbeitungsverfahren: SpritzgieBen (M), Extrusion (E), Blasformen (B) - - - M, E M, E M, E M, E M, E M, E, B M, E, B M, E M M M M M
MECHANISCHE.....
Zug-E-Modul MPa IS0 527-2 23°C, Tmm/min 2500 2500 2500 2500 2500 2600 2700 2500 4500 6500 9000 4500 6500
Zugfestigkeit MPa IS0 527-2 23°C, 50mm/min 52 64 55 60 60 65 75 65 *75 *90 *110 *75 *90
Nominelle ReiBdehnung % IS0 527-2 23°C, 50mm/min 30 35 35 45 40 40 20 20 *4 *3 *2,5 *4 *3
Zug-Kriechmodul MPa IS0 899-1 23°C, 1000 h, Dehnung < 0,5% 1900 1850 1950 2800 5150 6100
Biegefestigkeit MPa IS0 178 23°C, 2 mm/min, 80 x 10 x 4 mm 90 105 100 105 110 115 125 120 140 150 160 140 150
Schubmodul MPa IS0 6721-2 23°C,60x10x 1 mm 850 900 900 1000 1000 1000 1000 1000 1100 1350 1600 1300 1600
Charpy-Kerbschlagzahigkeit kJ/m?2 IS0 179/1eA 23°C/-30°C, 80 x 10 x 4 mm 20/12 25/15 22/12 13/6 14/10 15/11 10/6 18/ - 12/11 13/12 14/13 10/10 10/10
Charpy-Schlagzéhigkeit kJ/m?2 IS0 179/1eU 23°C/-30°C, 80 x 10 x 4 mm 0.B./110 0.B./140 0.B./130 0.B./120 0.B./100 0.B./135 0.B./110 0.B./110 40/ 40 40/40 35/35 35/35 35/35
Izod-Kerbschlagzahigkeit J/m ASTM D 256 23°C, 63,5x 12,7 x 3,2 mm 360 380 370 330 320 370 360 510 110 90 90 110 90
Kugeldruckhérte H 358/30 MPa IS0 2039-1 23°C,=10x =10 x 4 mm 105 125 120 130 130 140 145 120 135 165 180 170 180
PHYSIKALISCHE.....
Dichte g/cm3 ISO 1183-1 23°C, 50% R.H. 1,06 1,06 1,06 1,09 1,08 1,07 1,08 1,08 1,14 1,20 1,26 1,16 1,22
Feuchtigkeitsaufnahme % ISO 62 23°C, 50% R.H. =<0,10 =<0,10 <0,10 =<0,15 <0,15 <0,15 <0,15 <0,15 <0,10 <0,10 =<0,10 <0,15 <0,15
THERMISCHE.....
Wérmeformbestandigkeit (HDT A) °C IS0 75-2 1,8 MPa, 110 x 10 x 4 mm 106 119 111 98 92 118 118 128 128 139 141 133 135
Warmeformbestandigkeit (HDT B) °C IS0 75-2 0,45 MPa, 110 x 10 x 4 mm 116 133 122 109 100 132 132 152 136 142 145 138 140
Vicat-Erweichungstemperatur (Verfahren B 50) °C IS0 306 50°C/h, 50N, 80 x 10 x 4 mm 117 136 125 116 110 138 140 160 140 142 145 138 139
Max. Gebrauchstemperatur, bis zu einigen Stunden” °C - Formteile 100 105 100 95 95 105 105 110 110 110 110 110 110
Schmelze-Volumenrate (MVR) cm?3/10 min IS0 1133 250°C, 21,6 kg 110 30 65 100 138 26 33 10 16 11 7 24 15
Therm. Langenausdehnungskoeffizient 104K IS0 11359-2 23-80°C, =10 x =10 x 4 mm 0,6-0,7 0,6-0,7 06-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6-0,7 0,6 -0,7 0,5-0,6 04-05 0,3-0/4 04-05 0,3-0,4
Warmeleitfahigkeit W/(m.K) DIN 52 612 260 x 260 x 10 mm 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,19 0,21 0,22 0,23 0,21 0,22
Verarbeitungsschwindung, frei? % IS0 294-4 23°C,110x 110 x 2 mm 0,5-0,7 0,5-0,7 05-0,7 0,5-0,7 05-0,7 0,5-0,7 05-0,7 0,5-0,7 0,4-05 0,3-0,5 0,2-0/4 04-05 0,3-05
ELEKTRISCHE.....
Dielektrizitdtszahl bei 1 MHz - IEC 60250 80 x80x 1 mm 2,6 2,6 2,6 2,7 2,7 2,7 2,8 2,8 2,8 2,8 2,9 2,8 2,9
Dielektr. Verlustfaktor bei 1 MHz - IEC 60250 80 x80x 1 mm 0,0008 0,0008 0,0008 0,0035 0,003 0,0025 0,003 0,003 0,001 0,001 0,001 0,0025 0,0025
Spez. Durchgangswiderstand Q.m IEC 6093 80x80x1 mm 10" 10" 10" 10" 10" 10™ 10" 10" 10" 10" 10™ 10™ 10"
Spez. Oberflichenwiderstand Q IEC 6093 80x80x1 mm 101 101 101 10" 10" 10" 10" 10 101 101 101 101 10'6
Elektr. Durchschlagfestigkeit K20/P50 kV/mm IEC 60243/1 d=1mm 50 55 55 45 45 45 45 45 65 65 60 55 55
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI), Priiflosung A - IEC 60112 =15x=15x4 mm 300 300 300 250 275 300 300 250 250 250 250 225 225
BRENNVERHALTEN.....
UL 94 (UL File E 148878) Klasse UL94 0,75 mm HB HB V-0 V-0
UL 94 (UL File E 148878) Klasse UL94 1,5 mm HB HB HB V-0 V-1 V-1 V-1 V-0 HB HB HB V-1 V-1
UL 94 (UL File E 148878) Klasse UL94 3,0mm HB HB HB V-0 V-1 V-1 V-1 V-0 HB HB HB V-1 V-1
Priifung von Werkstoffen der Kfz-Innenausstattung, bestanden (+) - FMVSS 302 355x100 x 1 mm + + + + + + + + + + + + +
1) Erfahrungswerte fiir Teile die in Anwendung wiederholt {iber einen Basisprodukt mit ausge- Basisprodukt mit ausge- Basisprodukt mit hoher LeichtflieBendes Produkt Besonders leichtflieBendes Besonders warmeform- Warmeformbestandiges Produkt mit sehr hoher Standardprodukt mit 10% Standardprodukt mit 20% Standardprodukt mit 30% Wérmeformbesténdiges Glasfaserverstarktes
langeren Zeitraum der genannten Temperatur ausgesetzt werden. wogener Kombination wogener Kombination Warmeformbestandigkeit mit halogenfreier Brand- Produkt mit halogenfreier besténdiges Produkt mit Produkt mit halogenfreier Wérmeformbesténdigkeit Glasfasern fiir Teile mit Glasfasern fir Teile mit be- Glasfasern fiir Teile mit Produkt mit halogenfreier Pro-dukt mit halogenfreier
2) Die Schwindung ist sowohl von der Wanddicke und Gestalt des Formteils von Schlagzéhigkeit und von Schlagzéhigkeit und und einer ausgewogenen schutzausriistung (V-0). Brandschutzausriistung halogenfreier Brand- Brandschutzausriistung und halogenfreier Brand- besonderen Anforderungen |  sonderen Anforderungen an |  besonderen Anforderungen Brandschutzausriistung Brandschutzausriistung
wie auch von der AnguBart und den Verarbeitungsbedingungen abhéngig. Steifigkeit, u. a. eingesetzt | Steifigkeit fiir Teile mit Kombination von Zahigkeit Eingesetzt z. B. fiir Ge- (V-1). Einsatzschwerpunkte schutzausriistung (V-1). (5V). Einsatzschwerpunkte schutzausriistung (V-0/5V);|  an die Warmeformbestan- |  die Warmeformbestandig- | an die Warmeformbe- (V-1). Einsatzgebiete sind (\V1); fiiir Formteile mit hoher
fir Kfz-Innenteile, Luft- besonderen Anforderungen | und Steifigkeit, u. a. einge- hduse von Elektrogeraten, sind u. a. Gehduse fiir Einsatzgebiete sind sind elektronische Funk- wird tiberall dort einge- digkeit wie z. B. Kfz-Teile, keit wie z. B. Armaturenteile |  standigkeit, wie z.B. bei u. a. TV-Steckverbinder und Warmeformbestandigkeit
fuhrungseinbauteile und an die Wérmeformbestén- setzt fiir Kfz-Lenk- Elektroisolierrohre und Elektrogerdte und der elektrische Funktions- tionsteile, die verschéarften setzt wo es besonders Séulenverkleidungen und im Sanitérbereich und Ven- |  Teilen in Apparaten zur Einbauten in Schaltschrén- und Steifigkeit; u.a. einge-
Lautsprechergehéuse. digkeit wie bei Warmluftdii- | radabdeckungen sowie Fahrtenschreibergehause. Elektronikbereich. teile wie z. B. Schalter, Brandschutzanforderungen auf MaBgenauigkeit an- Wasserzéhler. tilatorteile; eingesetzt u.a. HeiBwasserbereitung, u.a. ken. setzt fiir Relaisteile, Regler

sen, Spulenkdrpern, Platten
und Kfz-Radkappen.

Heizungsliifter-Regler.

Elektro-Instalations-
gehduse fiir Trafos, Ab-
lenkspulen-Kérper fiir
TV-Geréte.

gentigen miissen wie z.B.
bei USA-Exporten oder
auch bei Kabelkanélen.

kommt und hohe Tempe-
raturen verkraftet werden
miissen wie z. B. bei Lauf-
radern von Heizliiftern.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

auch fiir Tastatur-Rahmen.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

auch Pumpengehduse und
Lufterfliigel.
*ReiBdehnung

bei v =5 mm/min

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min

und Schaltergehduse.

*ReiBdehnung
bei v =5 mm/min



